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Metalfschmelze nach auSen hin abgezogan warden kann. 
Bne obere Ofanwandung bildet gemeinsam mit darn Ofcn- 
aehause dia AufnaHmekammer. Die obere Ofanwandung hat 
eirie ganeigta Wandflacha. die der Metallschmefee ausge- 
setztist, wenn die Aufnahmekammer bfe zu einern vorgege- 
benen Pegel mit Metallschroelze gefOJIt isVso daB m der 
Metallschrnelze vorhandene Verunreinigungen nach oben, 
zur Oberfiache der Metallschmelze im Bereich des DurchJas- 
; sas geleitet werden. . 
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Die Erfindung betrifft einen Warmhalteofen zur Auf- 
nahme von MetaUschmeize und ein Verfahren zur Auf- 
nahme der Me taUschmelze in einem derartigen Of en. 

In Fig. 6, auf die bereits jetzt Bezug genommen wird, 
ist ein herkommlicher Warmhalteofen gezeigt Dabei 
bildet ein Ofengehause 68 eine Aufnahmekammer fur 
die Metallschmelze. Durch einen GiiBblockeingangska- 
na l 72, der in einer oberen Wandung 61 des Ofengehau- 
ses 68 ausgebildet ist, wird ein GuBblock der Aufnahme- 
kammer zugefuhrt, die ihrerseits durch eine Heizung 63 
erwarmt ist, urn das Metall aufzuschmelzen. Die MetaU- 
schmeize wird auf einer vorgegebenen konstanten Tenv 
peratur gehalten. Der Spiegel 64 der Metallschmelze 
wird von der Heizung 63 ferngehaiten, so daB dieser 
eben bleibt Darunerhinaus andert sich der Spiegel 64 
der MetaUschmeize, wenn ein Teilvolumen aus der Auf- 
nanmekammer abgezogen wird, so dafi eine Luftschicht 
fiber dem Spiegel der MetaUschmeize gebildet wird. Ei- 
ne Ruhreinrichtung 65 tst vorgesehen, die die MetaU- 
schmeize umruhrt und durch ihren Endabschnitt Inert- 
gas oder sogenanntes Durchperiungsgas zur Vermmde- 
rung des Wasserstof fgases einbringt, das sich in der Me- 
tallschmelze gebildet hat. Die MetaUschinelze, aus der 
Verunreinigungen wie Oxide im wesentlichen entfernt 
wurden, stromt zwischen Hindernissen in Pfeilrichtung 
67 hinzu einem AuslaBkanaL 

Bet dem herkommficben Warmhalteofen werden die 
in der .MetaUschmeize entstandenen Oxide manuell 
durch eine Ofenbedienperson entfernt, was vergietchs- 
weise aufweodig ist Dazu komrnt, daB es relativ schwie- 
rig ist, die Oxide vollst3ndig zu entfernen, so daB die 
GuBteile mit Oxiden venmreinigt werden konnen, was 
zu einer Yemng erun £ der Quafita* fitful. Dariiberhin- 
aus ist die Heizung derart angeordnet, daB die MetaU- 
schmeize indGrekt erwarmt wird, was zu Warmeverlu- 
stenfuhrt ■■■ '■ - - „ 

DemgegenQber Kegt der Emndung grun^tzheh die 
Aufgabe ziigrunde, die Nachteile des Standes der Tech- 
nik zu Gberwinden. , 

Eine weitere Aufgabe ist darinzu sehen, em Verfah- 
ren und einen Warmhalteofen zur Waimhaltung von 
MetaUschmeize zur Verhlgung zu steUen, die derart aus- 
gebUdet sind, daB in der MetaUschmeize enthaltene Ver- 
unreinigungen entfernt werden konnen und somit die 
HersteUung Von hochreiner MetaUschmeize erm5gUcht 
" ist. ' 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Warmhalteof ens 
durch die Merkmale der Patentanspruche 1, 18, 19. bzw. 
75 und hinsichdich des Verfahrens durch die Merkmale 
des Patentanspruchs26 geldst „ 

DemgemaB wird durch die Erfindung em Warmhalte- 
ofen geschaf fen, der ein Ofengehause hat, das eine Auf- 
nahmekammer fur Metallschmelze defimert Im Ofen- 
gehause ist ein DurchlaB ausgebUdet, der m die Auf- 
nahmekammer mundet Des weiteren hat der erfm- 
dungsgemafie Warmhalteofen eine obere Ofenwan- 
dung, die gemeinsam mit dem Ofengehause die Auf- 
nahmekammer bildet, wobei die obere Ofenwandung 
eine geneigte Wandflache hat, die der MetaUschmeize 
ausgesetzt ist, wenn die Aufnahmekammer bis zu etnem. 
vorgegebenen Pegel mit MetaUschmeize gefuUt isl 

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung ist eine Heizeinrichtung zur Erwarmung der in 
dem Aufnahmeraum zuruckgehaltenen MetaUschmeize 
auf eine vorgegebene Temperatur vorgesehen. Die 
Heizeinrichtung ist der MetaUschmeize ausgesetzt und 



kann als Brenner oder elektrische Heizung ausgebildet 
sein 

Pes weiteren kann eine Inertgaserzeugungsvorrich- 
tung vorgesehen sein, mit der der in dem Aufnahnie- 
s raum befindlichen MetaUschmeize Inertgas zugefuhrt 
werden kann, urn eine Oxidation zu verhindern. Die 
Inertgaserzeugungseinrichtung ist derart angeordnet, 
daB das Inertgas durch den DurchlaB auf die Oberflache 
der MetaUschmeize aufgebracht werden ikaiut 
16 Des weiteren kann eine Abdeckeinrichtung vorgese- 
hen werden, urn den DurchlaB gegenuber der Luft abzu- 
• schirmeh. . ' r . 

In einer Weiterbildung der Erfindung ist weiterhm 
eine Ruhreinrichtung vorgesehen, fiber die die in der 
15 Aufnahmekammer des Ofengehauses enthaltene Me- 
taUschmeize umgeruhrt werden kann. 
Mittets emer Rltereinrichtung konnen in der MetaU- 
-schmeize enthaltene Verunreinigungen ausgefiltert 
werden. Die FUtereinrichtung kt derart angeordnet, daB 
20 es moglich ist, die yon den Verunreinigungen befreite 
MetaUschmeize durch den DtirchlaB abzuf uhren. 

Des weiteren konnen eine MaterialzufQhreinrichtung 
und eirie Materialschmelzeinrichtung vorgesehen wer- 
den. Die Materialzuf uiu-einrichtung fuhrt durch den 
25 DurchlaB Feststoff zu. Die Materialschmelzeinrichtung 
schmilzt den durch die Materiaizufulireinrichtung zuge- 
fuhrten Feststoff auf. • • , 

Oaruberhinaus konnen noch ein Fuftstandsensor und 
eine GuBblockversorgmigseinrichtung vorgesehen wer- 
30 den. Der FuUstandssensor Uefert ein Fullstandssignal, 
wenn der Aufnahmeraum bis zu einem vorgegebenen 
Pegel mit Schmelzmaterial geftilit ist. Die GuBblockver- 
sorgungs«inrichtung terdert einen OuBblock 4«rch den 
DurchlaB in die Aurnahmekammer und steht in Wirk- 
35 verbindung mit dem Fullstandssignal des Fuustandssen- 
sors, urn die ZufOhrung des GuBblocks zu unterbinden- 

Zusatzlich kann noch eine Abscheideeinrichtung far 
Verunreinigungen vorgesehen sein, mit der Verunreini- 
gungen von der Oberflache der Metaibchmelze entfernt 
40 werden konnenl Die Absciieideeinrichtung fur Verun- 
reinigungen hat ein Abstreichglied, das derart bedien- 
bar ist, daB die. MetaUschmeize abgestrichen wird, urn 
die darin enthaltenen Verunreinigungen zu entfernen. 
Das Abstreichglied ist derart ausgebildet, daB es sich 
45 durch eine Of mung im Of engehause uber die Oberfla-, 
che der MetaUschmeize im Bereich des Durchlasses er* 
streckt und daB die Verunreinigungen aus dem Ofenge- 
hause abgezogen werden konnen. ■-* 
Des weiteren kann eine MaterialrOckfuhreinrichtung 
so vorgesehen werden, urn der Aufnahmekammer Ruck- 
ruhrmateriai zuzuf uhren. . ' 

Die Aufnahmekammer. hat eine Vielzahl von Boden, 
,- die in emem mterschiedlichen Niveau zueinander ange- 
ordnet sind. • ■ ■ ■ . . "r- r- ' 

55 Mit einem Weiteren Ausfuhrungsbeispiel der brtm- 
dung ist ein Warmhalteofen zur Aufnahme von MetaU- 
schmeize vorgeschlagen, mit einem Ofengehause, in 
dem eine erste Aufnahmekammer f Or MetaUschmeize 
ausgebUdet ist, der ein OuBblock zugefuhrt wird, mit 
60 einer zweiten Aufnahmekammer fttr MeUllschmelze. 
die in dem Ofengehause ausgebUdet ist und die zu der 
= ersten Aufnahmekammer fur MetaUschmeize fuhrt und 
mit einem vorspringenden Abschnitt, der zwischen den 
Boden der ersten und zweiten Aufnahmekammer fur 
65 MetaUschmeize ausgebildet ist Der Boden der zweiten 
Aufnahmekammer fur MetaHschmelzen ist hoher ange- 
ordnet als der Boden der ersten Aufnahmekammer. 
GemaO einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
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findung wird ein Warmhalteofen zur Aufnahme von 
MetaUschmelze zur VerfQgung gestellt, mit einem Ofen- 
gehause, mit einer ersten Aufnahmekarnmer und einer 
zweiten Aufnahmekammer fOr Metalischmeize, die in 
dem Ofengehause ausgebildet sind, einem zwischen der 
ersten und zweiten Aufnahmekammer fur MetaU- 
schmelze ausgebildeten Hmdemis und einer Fluidpassa- 
ge, um die Metalischmeize. die an einem Boden der 
ersten Aufnahmekammer fur MetaUschmelze gehaJten 



100 fur MetaUschmelze dargestellL Dieser hat ein Ofen- 
gehause 8, eine obere Wandung 1, eine Heizung 3 und 
eine Ruhreinrichtung 5. Das Ofengehause 8 ist aus Ke- 
rarhikmaterial hergestellt und bildet gemeinsam mit der 
oberen Wandung 1 einen Aufnahmeraum 9. Die obere 
Wandung 1 ist aus einem Materia! wie Sillimanit herge-r 
steUt und hat eine Nut oder einen EinlaB 6 f durch den 
GuBblocke zugefuhrt werden und einen AuslaB 4, durch 
den die MetaUschmelze aus der Aufnahmekammer 9 



ersten Aumanmeicammer iur Mwauiuimcuc 5 ch<«i C u _~ ~~ > * u 

wird. zu der zweiten Aufnahmekammer fur MetaU- ,o abgezogen wird. Daruberhmaus werden durch den ^Em- 
!TZ.7-1 lafi 6 Verunreinigungen, wie Oxide, nach auBen abge- 



schmelze zuleiterL 

In einer vbrteilhaf ten Wei terbildung ist ein Filter m 
der Fluidpassage vorgesehen, urn in der MetaUschmelze 
enthaltene Verunreinigungen auszufiltern. 

DarOberhinaus ist ein DurchlaB fur die MetaUschmel- 
ze und eine Abdeckung vorgesehen. Der DurchlaB ist in 
dem Ofengehause ausgebildet und ist mit dem zweiten 
Aufnahriieraum fur MetaUschmelze verbunden. Die Ab- 
deckung ist vorgesehen, urn den DurchlaB fur diie Me- 
taUschmelze abzudecken. 

Des weiteren kann eine dritte Aufnahmekammer fur 
die MetaUschmelze vorgesehen werden, die mit der 
zweiten Aufnahmekanimer fur MetaUschmelze verbun- 
den ist und in die ein GuBblock gefordert wird. Die 
dritte, Aufnahmekammer fur MetaUschmelze hat einen 
Boden, der hoher angeordnet ist, als ein Boden der zwei- 
ten Aufnalimekammer fur MetaUschmelze. Die zweite 
AufnaW.ekaininer hat obere and untere Boden, die sich 
liinsichtlich ihres Niveaus voneinander untersclieiden. 



laB 6 Verunreinigungen, wie Oxide, nach auBen abge- 
fuhrt Wie aus der Fig. I hervorgeht, hat die obere Wan- 
dung 1 erne geneigtec^ verjungte Bodenflache, die 
der MetaUschmelze im Aufnahmeraum 9 ausgesetzt ist 
15 Oder in diese eintaucht Die verjungte Bodenflache ist 
derart angeordnet, daB sie mit einem dunnwandigen 
Endabschnitt hin zu dem EinlaB 6 weist Die Heizung 3 
und die ^ Ruhreinrichtung 5 sind durch die obere Wan- 
dung 1 in die im Aufnahmeraum 9 enthaltene Metall- 
20 schmelze eingefuhrt. Die Heizung 3 hat eine auBere 
Wandung, die aus einem Material wie SijK« besteht Die 
Ruhreinrichtung 5 rOhrt nicht nur die MetaUschmelze 
um. sondern es wird auch durch ibren Endabschnitt 
Inertgas eingeblasen, um den Wasserstoffgehait in der 
25 MetaUschmelze zu reduzieren. Die Einwirkung der 
Ruhreinnchtuhg 5 und des daraus ausgestoBenen Inertr 
gases bewirken ein Aufsteigen der Oxide und des Was- 
serstbffgases ah die Oberflache der Metalischmeize, die 
dann ihrerseits endang der gerieigten Bodenflache der 



rudchthch ihres Niveaus vonemanaer unicrscnaucu. vfcai * iA ,mviJV,w -""^'f r — — 70-™ . ; , ~. , 
^ m dem 30 oberen Wandung labgefuhrt und imBereichdesEinlas- 

Ofengehause: eine Aufnahmekammer fur die MetaU- ses e^esammelt werden. Die ge | Sammelten Oxi^ und 
schmelze ausgebildet Hne obere Ofenwandung, die ge- das Wasserstoffgas werden zykhsch aus dent Warm- 
Ssammit dem Ofengehause die Aumahmekarnmer halteofea^ 

bildet, hat eine obere Ofenwandung mit einer Wandfla- werden die Verunreimgungen in einer vom AuslaB 4 
che, ieim wesenthchenderMetallsc^ entgegengesetztw Richtung gesa^elt, so daB hoch- 

S. cL h. von dieser benetzt ist. Ein Incrtgasgeneratpr ist reine MetaUschmelze, die kerne Verunremigungen auf-- 
vorgesehen, um in der MetaUschmelze enthaltenen Oxi- weist im^Bereichum den AuslaB 4 ^^ r ^.^ rhn 
dedurchdasInertgaszurObermch^hm Die Fig.2 und:3 zeigen eine vorteUhafte Weiterbii- 

Das erfind^mgsgemaBe Yerfahren sieht schlieBlich dung des erfirydungsgemaBen^armnaJteofens. 
vor,daBder War^alteofenbiszu emem vorgegebenen 40 Es ist emWahnhalteoJ^^ge^ 
Pegel gefOUt wird, bei dem die obere Ofenwandung in 
die MetaUschmelze einuucht und daB Inertgas erzeugt 
wird, um die Oxide hin zur Oberflache der MetaU- 
schmelze zu spQIen. 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung wer- 45 
den im folgenden anhand schematischer Zeichnungen 



naher erlautert 
Eszeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch emen erFmdurigsgema- 
Ben Warmhalteofen; ; 

Fig. 2 einen Querschnitt diirch ein weiteres Ausfuh- 
rungsbeispiel eines Warmhalteofens; 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie A-AinFlg.2; 

Fig. 4 eiri Diagramm, aus dem der unterschied der 
cntstandenen Oxidmenge in der Metalischmeize zwi- 
schen einem herkommlichen Ofen gemaB Fig. 6 und ei- 
nem erfindungsgemaBen Ofen gemaB Fig.2 hervor- 
geht; 

Fig. 5 ein Diagramm, aus dem der unterschied zwi 



. L^> UltUl II04IU.«MVVV.«««v- f>~» « 

legt ist, um Aiuminium-GuBblocke aufzuschmelzen und 
diese auf einer Temperatur von etwa 550— 750°C zu 
haiteni Der Warmhaheof en 200 hat eine Aufschmelzka- 
pazitat von; etwa 150 kg/h und ermoglicht es, etwa 
1600 kg der MetaUschmelze auf Temperatur zu halteit 

Der Warmhalteofen 200 hat ein aus Keramiicmateria! 
hergesteUtes Ofengehause 10. Durch dieses sind eine 
erste, zweite und dritte Aufnahmekammer 31, 32 und 33 
bestimmt, in denen die MetaUschmelze auf genpmmen 
50 ist und die, wie aus den Fig. hervprgeht, unterschiedhche 
Tlefen haberL Im Ofengehause 10 ist auch ein GuB- 
block-EinlaB 30 ausgebUdet, der eine hin zu einem obe- 
ren Abschnitt der ersten Aufnahmekammer 31 geneigte 
Bodenflache ^ lOg hat, um eine sanfte Gleitbewegung der 
55 GuBbldcke 1 1 in die erste Aufnahmekammer 31 hinein 
zu ermoglichen. In einer inneren Ofmung des GuBblock 
Einlasses 30 ist eine Anschlagplatte 14 ausgebildet, die 
derart uber einen GuBblock-Fallzylinder 26 ansieuerbar 
ist, daB sie vertikal angehoben werden kana um das 



Ficr 5 em Diagramm, aus dem aer unterscnica zwi* ^ iu t -^^w-w™- „«^ w _ 

scSn derTn e^lm hericOmnOichen Ofen gemaB Fig. 4 eo Hineinfallen der GuBblocke «^«^A«J«tagc^- 
. . ^ . ■• ^r- ^,ai> „ o ^ yii ^rmfttrJirhen; Die Anschlacolatie 14 scmielit 
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und einem erfindungsgemaBeri Ofen gemaB Fi#. 2 er- 
zeugten Gasmenge hervorgeht und 

Fig. 6 eine Schnittdarstellung eines herkdmmlichen 
Ofens. 



mer 31 zu ermdglichen. Die Anschlagplatte 14 schlieBt 
in der Regel den GuBblock-EinlaB 30 ab, um die MetaU- 
schmelze gegeniiber der Luft abzuschotten. so daB eine 
Oxidation und das Verm ischen von Verunreinigungen 



faden folgenden Fig. werden fur einander entspre- 65 mit der MetaUschmelze verhindert isfc 



chende Bauelemente jeweils gleiche Bezugszeichen yer- 
wendet . 
In Fig- 1 ist ein erfindungsgemaBer Warmhalteofen 



Wie in Fig. 2 dargestelit ist, sind die GuBblocke 11 
hintereinanderliegend auf. der geneigten Bodenflache 
lOg angeordnet AuBerhalb des GuBblock-Einlasses 30 
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ist ein GuBblock- Versorgungszylinder 13 angeordnet das Aussetzen der MetaJIschmelze gegenuber der Luft 

der den auBenliegenden GuBblock anschiebt, urn den zu minimieren. 

innersten GuBblock in die erste Aufnahmekammer 31 In die Fluidpassage 32a ist ein Filter 22 eingepaBt 

fallenzulassen. durch den die in der zweiten Aufnahraekammer 32 auf- 

Unterhalb des GuBblock-Einlasses 30 ist ein GuB- 5 genommene Metallschmelze in die dritte Aufnahme- 

block- Forderer 12 angeordnet der die GuBblocke 11 kammer 33 fliefit Der Filter 22 hat eine hohlzylindrische 

aufeinanderfolgend hin zu der Vorderseite des GuB- Aufnahme 22 und eine Keramikfdterplatte 22b,_die an 

block- Versorgtingszylinders 13 fordert Der GuBblock- einem Endabschnitt der Aufnahme 22a befestigt ist Die 

Forderer 12 hat ein Forderband, das zur Vertikalbewe- Keramikfilterplatte 22b ist derart ausgelegt daB beim 

gung yon einem Motor angetrieben ist Auf dera For- 10 Durchstromen mit der Metallschmelze Feine Verunrei- 

derbaind sind eine Vielzahl von Mitnehmern 12a ange- nigungen zurQckgehalten werden kdnnen. Die Kera- 

ordnet, die die manuell oder automatisch zugefuhrten mikfilterptatte 22b ist fluiddicht an einer Umfangswan- 

GuBblocke 11 aufnehmen. dung lOd der Fluidpassage 22a befesugt Die Aufnahme 

Im Ofengehause 10 ist ein Brenner 25 befestigt der 22a ragt mit ihrem pberen ^ Endabschnitt ausderpber- 
Flarnmen in Richtung auf die GuBblocke 11 rich tet urn \$ flache der Metallschmelze heraus und wird durch eine 
diese aufzuschmelzen, die in einem Anfangsstadium ei- . Seitenwandung lOi der pberen Ofenwandung 34 ge- 
nes Aufschmelzprozesses in die erste Aufnahmekam- stutzt Dies ermoglicht ein einfaches Auswechseln des 
mer 31 fallen. Ein Abzugsicarain 35 ist derart angeord- Filters 22, indem die Abdeckung 24 geoffnet und der 
net, daB er mit dem GuBblock- EinlaB 30 verbunden ist, obere Endabschnitt der Aufnahme 22a angehoben wird, 
um die beim AufschmelzprozeB entstandene WSrme 20 ohne daB Metallschmelze aus der dritten Aufnahme- 
aus dem Warrahalteofen 200 abzufuhren. kammer 33 abgezogen wird, 

Ein FQlIstandssensor 15 ist an einem oberen Grenzpe- Die dritte Aufnahmekammer 33 hat zwei Boden: ei~ 

gel 16 der Metallschmelze innerhalb der ersten Auf- nen oberen Boden lOf und einen unteren Boden 10e, der 

nahmekammer 31 angeordnet Der FQlIstandssensor 15 um eine vorgegebene Hdhe niedriger ist, als der obere 

hat Elektroden, die derart ansteuerbar sind, daBsie ein 25 Boden 10L Im AuslaB 60 ist ein Inertgasgenerator 23 

FQllstandssignal abgeben, wenn die erste Aufnahme- angeordnet, der Inertgas, wie Argon oder Sdckstoff ab- 

kammer 31 bis zu dem oberen Grenzpegel 16 mit Me- gibt um die in der dritten Aufnahmekammer 33 aufge- 

tallschmelze gefullt ist nommene Metallschmelze gegenuber der Umgebungs- 

Die erste Aufnahmekammer 31 hat einen vorspriri- luft abzuschotten. Der Inertgasgenerator 23 kann auch 

genden Boden 10b, der zwischen einer Bodenflache 10a 36 dazu vorgesehen sein, um das jeweilige Inertgas zu er^ 

und der zweiten Aufnahmekammer 32 ausgebildet ist zeugen, das in dem Bereich der Oberflache der in der 

Diese hat cine Bodenflache 10c, die niedriger ist als die ersten Aufnahmekammer 31 aufgenommenen Metall- 

Bodenflache 10a der ersten Aufnahmekammer 31. schmelze vorhanden ist 

Eine Ruhreinrichtung 18 taucht durch eine obere Beim Betrieb wird ztmachst der Brenner 25 betatigt, 

Ofenwandung 34 in die zweite Aufnahmekammer 32 35 um die GuBblocke 1 1 aufzuschmelzen, die in die erste 

ein- Zum Antrieb der Rulireinrichtung 18 ist ein An- Aufnahmekammer 31 gefallen sin<L Nachdem die GuB- 

triebsmotor 19 vorgesehen, um die in der zweiten Auf- blocke aufgeschmolzen sind und die Metallschmelze 

nahmekammer 32 aufgenommene Metallschmelze mit den pberen Grenzpegel 16 erreicht hat, gibt der Full- 

konstanter Geschwindigkeit unizuruhren. Am Endab- standssensor 15 ein FOIistasdssigna! an die Steuerein- 

schnitt der Ruhreinrichtung^ 18 sind Ausnehmungen aus- 40 richtung 300 ab- Diese gibt ihrerseits einen Stop-Bef ehl 

gebildet, durch die Inertgas wie Argon oder Stickstoff an den GuBblock-Yersorgungszyfinder 13 ab, um die 

eihgebiasen werden kann, um das in der Metallschmelze Zufuhr von GuBbldcken 11 zu beenden. Nachdem der 

entstandene Wasserstoffgas zu vemundern. Das Inert- Pegel der Metallschmelze den oberen Grenzpegei 16 

gas wird von auBerhalb durch eine Gasleitung zuge- erreicht hat, wird die Metallschmelze durch den Tauch- 

fuhrt die in der Welle der ROhreiiuichturig 18 angeord- 45 brenner 20 auf eme vorgegebene Temperatur von etwa 

net ist 650— 750°C erwarmt 

Durch die obere Ofenwandung 34 sind ein Tauch- Oblicherweise erfolgt die Heizsteuerung der Metall- 

brenner 20 und erne elektrische Tauchhetzung 21 zur schmelze nur unter Verwendung desTauchbrenners 20. 

Zusatzheizung in die zweite Aufnahmekammer 32 ge- Es ist jedoch gefaJirlich, den Tauchbrenner 20 dann zu 

fuhrt so benutzen, wean die Gfenbedieripersbn den Warmhalte- 

Die obere Ofenwandung 34 hat eine geneigte Boden- of en 200. beispielsweise an einem Feierta& nicht beauf- 

nache 10h, die von der ersten Aufnahmekammer 31 hin sichtigen kann. In diesem Fall ist es sinnvolt die Metall- 

zur zweiten Aufnahmekammer 32 abfallt Die gesamte schmeke durch die Elektroheizung 21 ansteile durch 

Oberflache der geneigten Bodenflache lOh ist unterhalb den Tauchbrenner 20 zu erwarmen, so daB der Warm- 

des Grenzpegels 16 der Metallschmelze angeordnet, so 55 halteofen 200 auf sichere Weise kontinuierUch betrieben 

daB sie in die Metallschmelze eintauchen kann, werden kann. Diese Vorgehensweise ist auch zur Ener- 

Zwischen der zweiten und dritten Aufnahmekammer gieeinsparung yorteilhaft • 

32 und 33 ist ein Hindernis 17 ausgebildet, das sich von Die Ruhreinrichtung 18 wird durch die Steuerung 300 

der oberen Ofenwandung 34 bis nahe zur Bodenflache angesteuert, um die Metallschmelze umzuruhren und in 

10c der zweiten Aufnahmekammer 32 erstreckt. so daB go diese Inertgas einzu.blasen, so daB in der Metallschmel- 

eine Fluidpassage 32a gebildet ist, die die erste und zeenthaltene Oxide und Wasserstoffgas zur Schmelzen- 

zweite Aufnahmekammer 32,33 miteinander verbindet oberflache aufsteigt Die Oxide und das Wasserstoffgas 

Die dritte Aufnahmekammer 33 hat eine Offnung werden dann entlang der geneigten Bodenflache 1 Oh auf 
oder einen AuslaB 60, durch den die Metallschmelze zur dem Pegel derjenigen Metallschmelze gesammelt, die in 
Vorbereitung des eigentlichen GieBvorgangs aus der 55 der ersten Aufnahmekammer 31 aufgenommen 1st und 
dritten Ofenkammer 33 abgezogen werden kann. Der die dann durch eine automatische Abscheideeinncntung 
AuslaB 60 ist durch eine Abdeckung 24 verschlossen, die fur Verunreinigungen, die im folgenden noch eingehend 
durch einen nicht gezeigten Antrieb zu offnen ist, um erlautert wird, aus dem Warmhalteofen 200 abgefuhrt 
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wir ^ 32 und 33 das Entfernen von unvermeidbar in GuBbldk- 

W Die in der zweiten Aufnahmekammer 32 aufgenom- ken 11 enthaltenen Veainreinigungen in einer schritt- 

rnene Metallschmelze, aus der die Verunreinigungen weisen Vorgehensweise. urn erne hochreme Metall- 

durch die Ruhreinrichtung 18 entferot wurden, flieBt schmelze zu erhalten - .•• 

dann durch den Filter 22 zur dritten Aufnahmekammer 5 Fig. 4 zeigt den Unterschied der in emer Metall- 

33 so daB die feinen Verunreinigungen ausgefiltert wer- schmelze entstandenen Oxide bei Anwendung etnes 

den. Der Einsatz von Filtern in einera Ofen ist prinzipieU konventionellen Of ens jemaB Fig.6 und ernes Warm- 

bekannt, es ist jedoch schwierig, es in die Praxis umzu- halteofens 200 gemaB Fig, 2. Das .Diag^ z^ daB 

setzen. da die Filter leicht verstopfen, wenn zu viele bei Verwendurig eines Warmhalteofens 200 der Oxidge- 

Oxide in der Metallschmelze enthalten sind Dieses Pro- io halt wesentlich verringert werden kann. V 

blem ist jedoch auf einfache Weise geldst, indem die F*g.5 zeigt emen Unterschied in der Gasmenge, die 

MetaUschmelze durch den Filter 22 gefuhrt wird, nach- bei Verwendung ernes konvenuoneUen Ofens. gemaB 

dem eine bestimmte Menge der Oxide - wie oben be- Fig. 6 und bei Verwendung des Warmhakeofens 200 in 

schrieben ^ mit HUfe der Ruhreinrichtung 18 entfernt der Metallschmelze erzeugt winL Das Diagramm zeigt, 

wurdev t5 daB die bei Verwendung ernes erfindungsgemaCen 

F0r den Fall, daB die Metallschmelze nach dem Warmhalteofens eritstandene Gasmenge geringer ist, 

Durchstromen des Filters 22 iinmer noch feine Verun- als diejenige bei Verwendung eines konventionellen 

reihiguhgen aufweist, werden diese sich auf dent unte- Ofens. , . .. _ . . 

ren Boden lOe der dritten Aufnahmekammer 33 abset- Fig. 3 zeigt eine automausche Verunreinigun^-Ab- 

zen, so daB hochreme Metallschmelze zum AuslaB 60 » scheideeinrichtung 40, um Verunreinigungen wie Oxide. 

Wfuhrt ist. Wenn, zur Vorbereitung des GieBvorgangs, die sich an der Oberflache der in der ersten Aufnahme- 

Metallschmelze aus dem AuslaB 60 abgezogen wird, ist kammer 31 aufgenommenen Metallschmelze ansam- 

es vorteiihaft, die Abdeckung 24 zu offhen und eine meln, zu beseitigen. Des weiteren zeigt die Fig. 3 cine 

kewunschte Menge derjenigen, Metallschmelze abzu- Zufuhreinrichtung 50 fur Ruckfflhrraatenal, um Ruck- 

schoofen. die oberhalb des oberen Bodens lOf gehalten 25 fuhrmaterial, wie es beispielsweise bei einer Mehrpro- 

ist. Wahrend die Abdeckung 24 gedffnet ist, gibt der duktidn von GieBformlmgen entsteht, wieder zufunren 

Inerteasgenerator 23 urn den AuslaB 60 herum Inertgas zukonnen. : ( . . . 

ab so TdaB diem der dritten Aufhahmekammer33 aufge- Fig. 3 zeigt erne Schmttdarstellung entfangder Ume 

nommene Metallschmelze gegenuber der Umgebungs- A-A in Fig: Z Die Veruiireinigungs-Abscheideeinnch^ 

luft abeeschottet ist, urn eine Oxidation zu verhindern. 36 tung 40 hat erne Blattfeder, an deren Ende eine Ab- 

Nachdem der AbschSpfvorgang beendet ist, wird die streichplatte 41 befestigt ist Die ^ Blattfeder wird in erne 

Abdeckune 24 geschlossen, urn zu verhindern, daB die Trommel 47 aufgeroUt Diese 1st durch eine Abstutzung 

Oberflache der Metallschmelze im Bereich des Auslas- 48 an einem Of enbett. befestigt und derart aiisgebildet, 

ses 60 der Luft ausgesetrt wird. daB sie mittels eines ZyJinders 42 verschwenkbar 1st. 

Nachdem die Metallschmelze abgeschdpft wurde, *s Im Ofengehause 10 1st erne Offnung 4e ausgebildet. 

wird sich der Pegel derin der ersten Aufnahmekammer die zur ersten . Aufnaamekanuner 31 - funrt. Lne AD- 

31 aufgenommenen Metallschmelze gegenuber dem streichplatte 41 ist 4erart ausgebqde^ daB sie teles^ 

Fullstandssensor 15 abgesenkt haben, so daB dieser ein formig durch die Offnung 46 w emen Raum oberhalb 

Aus-Simal an die Steuerung 300 abgibt. Diese gibt dann der in der ersten Aiimahmekammer 31 aufgenommenen 

ihrerseits GuBblock-ZufOJirungsbefehle an den GuB- 40 Metallschmelze eingefuhrt werden kann. Die Offnung 

block-Versoreungszylinder 13 und den Fdrderer 12 ab, 46 ist normalerweise durch eine Abdeckung 45 ge- 

so daB zusatzliche GuBbldcke automadsch und aufein- schlossen, die in Vertikalrichtuiig durch erne Betati^ 

anderfolgend zum GuBblock-EinlaB 30 gefdrdert wer- guogseinrichtung oder emen Zyhnder 43 angehoben 

den imd dann mittels des GuBblc^-Versorgungszylin- werden kann, urn die Abstreiehplatte 41 einzufuhren. 

ders 13 der ersten Aufnahmekammer 31 zugefuhrt wer^ 45 Unterhalb dieser ist ein Behalter 44 vorgesehen, urn 

den. Dadurch kann der Pegel der in der ersten Auf^ Verunreinigungen aufzunehmen, die . durch die Ab- 

nahmekaramer31 aufgenommenen Metallschmelze au- streichplatte 41 abgeschdpft wurden. . 

toraatisch auf einem konstanten Niveau gehalten wer- Wenn der Zylinder 43 im Bemebszustand von der 

den. Dadurch wird auch erreicht, daB Temperatur- Steuereinrichtung 300 emen entsprechen^nBefehler- 
schwankungen in den Auf nah^ekammern vermindert 50 halt, hebt er die Abdeckung 45 an, urn die Offnung 46 zu 

werden^odaB die Leistungen des Tauchbrenners 20 offhen. Der Zylinder 42 kann von der Steuereinrichtung 

und der elefctrischen Heizung 21 verringert werden kon, 300 auch angesteuert werden. um^e Trommel +7ctwas 

nen. urn Enerrie zu sparen. nach oben zu bewegen, wie es m Fig. 3 mit gestncnelten 

Die zusatzfich der ersten Aufnahmekammer 31 zuge- IJnien dargestellt ist. Die Trommel 47 fahrt dann die 

fuhrten GuBblocke sinken auf die Bodenflache 10a ab 55 aufgerollte Blattfeder aus, urn die Abstreiehplatte 41 m 

und sind dann der Warme ausgesetzt, die durch die urn- den oberen Raum uber der ersten Aufeahmekammer 31 

gebende Metallschmelze und den Tauchbrenner 20 zu- einzufuhren. Wenn die Blattfeder yollstandig ausgefah- 

eefuhrt wird, so daB die GuBblocke vollstandig aufge- ren ist, so : daB die Abstreiehplatte 41 den mnenhegend- 

schmolzen werden: Die hoher als die Bodenflache 10c sten Abschnitt der ersten Aufnahmekammer 31 erreicht, 
der zweiten Aufnahmekammer 32 angeordnete Boden- eo fahrt der Zylinder 42 seinen Betatigungskolben ein, urn 

flache 10a der ersten Aufnahmekammer 31 und der vor- die Abstreiehplatte 41 in Horizontalnchtung zu halten. 

sorin-ende Boden 10b fUhren dazu, daB sich die meisten so daB sie teilweise in die Metallschmelze m der ersten 

inden GuBblockenenthaJterienVemnreinigungenauf Aufnahmekammer 31 eintauchv Die Blattfeder wird 

der Bodenflache lOa absetzen, so daB diese darah gehin- dann in das Inhere der Trommel 47 aufgerpllt so daB die 
dert werden, in die zweite Aufnahmekammer 32 zu ge- 65 Abstreiehplatte 41 in Rjchtung zur ^Offnung 46 -aw- 

. n bewegt wird und uber die Metallschmelze in der ersten 

Wie aus dem vorstehenden hervorgehu.ermdglicht Aufnahmekammer 31 ; sircichL D *<* u * h ™ c * d ™™ 
das Vorsehen eiher Vielzahl von Aufnahmekammem 31, Oberflache der Metallschmelze angeordnete Verunrei- 



nigungen im Bereich der Offnung 46 gesammelt und 
entlang der unteren Flache 46a der Offnung 46 in den 
Behalter 44 abgefuhrt Diese Folge von Verfahrens- 
schritten wird vorzugsweise zyklisch durchgefuhrt So 
kann beispielsweise ein Zeitgeber verwendet werden, 5 
urn die Abscheideeinrichtung 40 fur Verunreinigungen 
automatisch in bestimmten Zeiuntervallen zu betaugen. 

Wie aus der Kg* 3 hervorgeht, ist die Zufuhronnch- 
tung 50 fur Ruckfuhrmaterial auf der der Abscheideeuv 
richtung 40 fur Verunreinigungen gegenuberUegenden io 
Seite angeordnet und hat emen Forderer 52, der an der 
AuBenseite des Ofengehauses 10 angeordnet ist Der 
F5rderer 52 hat Tragbehalter 51 urn Material in Rich- 
tung zu eineni EinlaB 55 anzuheben, der in einer Ruck- 
wand des Ofengehauses 10 ausgebfldet ist Nach tem is 
Erreichen des Einlasses 55, wird der Tragbehalter 51 
gedreht, um das Material der ersten Aumaluneleanimer 
31zuzufuhrerk - . „ . 

Im EinlaB 55 ist eine TQr 54 vorgesehen, die in- Verti- 
kalrichtiing durch eine Betatigungseinricht^ 20 
nen Zy!ihder» betatigbar ist 

Um Ruckfuhrmaterial der ersten Aumahmekammer 
31 zuzufuhren, wird dieses in den Tragbehalter 51 einge- 
bracht. der in seiner Stahdby-SteUuhg im Bereich der 
Bodehflache angeordnet ist und der Forderer 52 emge- ^25 
scfaaltet Zusatzlich wird auch der Zyiinder 53 betau^ 
urn die Tur 54 zu dffhen, so daB der EinlaB 55 der Luft 
ausgesetzt ist Nachdem der Tragbehalter 51 in VerU- 
kalrichtung bis in die Nahe des Einlasses 55 bewegt 
wurde, wird der Tragbehalter 51 gedreht, tim das Ruck- 30 
fufarmaterial entlang einer geneigten unteren Oberfla- 
che des Einlasses 55 in die erste Aufnahmekammer31 
fallen zu lassen. Danach wird der Tragbehalter 51 uber 
den Forderer 51 zurflck in seine Standby-Position im 
Bereich der Bodenfiache gefuhrt lMe m 54 wird dan^ 35 
uber den Zylinder 53 geschlossen. Durch diese Vorge- 
hensweise wird das Ruckfuhrmaterial dem Warmhalte- 
ofen 200m der gewu^^ 

Ruckfuhrmaterial nicht zugefuhrt wird, 1st der EinlaB 55, 
wie oben besdirieben, durch die Tur 54 geschlossen, so 40 
daB das Aussetzen der Metailscnmelze gegenuber der 
Luft und eine Yerunreinigung der MetaUschmelze auf 
ein Minimum verringert ist - u 

Die vorUegende Erfindiing ist nicht auf die vorbe- 
schriebenen AusfQlirungsbeispiele beschrankt, sondern as.s 
es sind auch erne Reihe weiterer Ausgestaltungen der 
Erfindung yorstellbar, ohne das Erfindungspnnzip zu 
'yerlassen- 

dbwohl zum Beispiel in dem vori>eschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispiel der Tauchbrenner 20 und die elektn- 50 
sche Heizung 21 in der zweiten Aufnahmekammer 32 
vorgesehen sind, ist die vorUegende Erfindung keines- 
falls auf dereri Anwendung beschrankt; DerTauchbren- 
ner 20 und die elektrische Heizung 21 kdnnten beispieis. 
weise auch in der ersten Aufnahmekammer 31 oder der 55 
dritten Aufnahmekammer 33 angeordnet sein- In$be- 
sondere ist es mpglich, zusatzliche Brenner oder Hei- 
zungen honerhalb der dritten Auf nahmekammer 33 vor- 
zusehen, um erne Feineinstellung der Temperatur der 
MetaUschmelze vorzunehmen und um diese auf emem 6 o 
konstanten Niveau zu halteit Eine derartige Ausfuh- 
rungsform ist auBerst vorteilhaft fur die Femeinstellung 
der Temperatur der MetaUschmelze, da die dntte Auf- 
nahmekammer 33 ein geringeres Volumen als die zweite 

Aufnahmekammer 32 hat 65 



10 

Patentanspruche 

t. Warmhalteofen zur Aufnahme von MetaU- 
schmelze, mit einem Ofengehause (10), in dem eine 
Aufnahmekammer (31. 32, 33) fur die Metallschmel- 
ze ausgebildet ist, einem DurchlaB (4, 6; 30. 60), der 
mit der Aufnahmekammer (31,32, 33) verbunden ist 
und mit einer oberen Ofenwandung (1, 34), die ge- 
meinsam mit dem Ofengehause (10) die Aufnahme- 
kammer (31, 32, 33) bildet, wobei die obere Ofen- 
wandung (1, 34) eine geneigte Wandfiache (lOh) 
hat, die der Metallschmelze ausgesetzt ist, wenn die: 
Aufnahmekammer (31,32, 33) bis zu einem vorge- 
gebenen Pegel(16) mit Metallschmelze gefullt ist 

2. Warmhalteofen nach Patentanspruch I. gekenn- 
zeichnet durch eine Heizeinrichtung (20, 21) zum 
Heizen der in der Aufnahmekammer (31, 32, 33) 
aufgenbmmenen Metallschmelze auf. eine gegebe- 
ne Temperatur, wobei die Heaeiririchtung (20, 22) 
innerhalb der Metallschmelze angeordnet ist. 

3. Warmhalteofen gemaB Patentanspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Heizeinrichtung ei; 
nen Brenner (20) hat 

4. Warmhalteofen nach einem der vorhergehenden 
Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Heizeinrichtung eine eiektrische Heizung (21) hat 

5. Warmhalteofen nach einem der vorhergehenden 
Patentanspruche, gekennzekhnet durch eine Inert- 
gas-Erzeugungseinrichhmg(23)zurErzeugungvon 
Inertgas fur die Metallschmebe, die in der Auf- 
nahmekammer (31, 32,33) aufgenommenist , _ 

6. Warmhalteofen nach Patentanspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Inertgas-Erzeuguhgseih- 
richtung (23) derart angeordnet ist, da8 das Inert- 
gas durch den DurchlaB (60) auf die Oberflache der 
Metallschmelze richtbar ist . 

7. Warmhalteofen nach einem der vorhergehenden 
Patentanspruche* gekennzeichnet durch eine Ab- 
deckeinrichning (24) zur Abdeckimg des Durchlas- 
ses (60) gegenuber der Umgebiingsiuf t 

8. Warmhalteofen nach einem der vorhergehenden 
Patentanspruche, gekennzeiehriet durch eine Ruhr- 
einrichtung (5, 18) zum Ruhren der in der Auf- 
nahmekammer (32) aufgenpmmenen MetaU- 

: schm elze. , 

9. Warmhalteofen nach eineni der vorhergehenden 
Patentanspruche, gekennzeichnet durch eine F3- 
tereinrichtung (22) zum Ausfiltern von Verunreini- 
gungen, die in der Metallschmelze enthalten sind, 
wobei die Fdtereinrichtung (22) derart angeordnet 
ist, daB das Abziehen der Metalkchmelze, aus der 
die Verunreinigungen entfernt wurden durch den 
DurchlaB (60) ermdgiicht ist 

10. Warmhalteofen nach einem der vorhergehen- 
den Patentanspruche, gekennzeichnet durch eine 
Materiakufuhreinrichtung(12,50) und eine Maten- 
alaufschmelzeinrichtung (25X wobei mittels der 
Materialzufuhreinrichtung (12, 50) Feststoff dem 
DurchlaB (30) zufuhrbar ist und die Materialauf- 
schmelzeinrichtung (25) den durch die Materialzu- 
fuhreinrichtung (12, 50) zugefuhrten Feststoff auf- 
schmilzt • " ■! 
11; Warmhalteofen nach einem der vorhergehen- 
den Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
die geneigte Wandflache (lOh) der oberen Ofen- 

' wandung(l. 34) hin zum DurchlaB (30) ansteigt 
12. Warmhalteofen nach einem der vorhergehen- 
den Patentanspruche, gekennzeichnet durch einen 
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FQllstandssensor (15) und eine GuBblock-Zufuhr- 
einrichtung (13), wobei der FQllstandssensor (15) 
ein Fullstandssignal abgibt, wenn die Aufnahme- 
kammer (31) mit der Metallschmelze bis zu einem 
vorgegebenen Pegel (16) gefiillt ist, und die GuB- 5 
block-Zufuhremrichtung (13) der Aufnahmekam- 
mer (31) einen GuBblock (11) durch den DurchlaB 
(30) zufuhrt und irn Ansprecheri auf das Fullstands- 
signal des Fullsiandssensors (15) die Zufuhr des 
GuBbIocks(ll)beendet. 10 

13. Warmhalteofen nach einem der vorhergehen- 
den Pateritanspruche, gekennzeichnet durch eine 
Abscheideeinrichtung (40) fur Verunreinigungen, 
zum Abscheiden von Verunreinigungen von der 
Oberflache der Metallschmelze 15 

14. Warmhalteofen nach Patentanspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ab^heideeinrich- ;'.,'/. 
tung (40) fOr yeranreinigungen ein Abstreichglied * 
(41) hat, welches zum Abstreichen der Metall- 
schmelze betatigbar ist, urn die darin enthaltenen 20 
Verunreinigungen zu entfernerjL ... 

15. Warmhalteofen gem£B Patentanspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Abstreichglied (41) 
der Abscheideeinrichtung (40) derart ausgebildet 
ist, daB es sich durch eine Off nung (46) hindurch 25 
fiber die Oberflache der im Bereich des purchlasses 
(30) ahgeordneten Metallschmelze erstrecken kann 
"und die Verunreinigiingen aus dem Ofengehause 

i (10) abziehen kanri, 

: 16. Warmhalteofen nach einem der vorhergehen- 30. 
den Patentansprflche, gekennzeichnet durch eine 
Zufuiireinrichtuiig (50) ftir ROckf Qhrmaterial, urn 
ROckfuhrmaterial der Aufnahmekammer (3 1) zuzu- 
f Ohren. 

17. Warmhalteofen nach einem der vorhergehen- 35 
den Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Aufnahmekammer (31, 32, 33) eine Vlelzahl von 
BSden (10a, 101?, 10c, 10e, IOf) hat, die ein unter- 
schiediiches HOhenniveau aufweisen. 

18. Warmhalteofen mit einem Ofengehause (10), in 40 
dem eine erste Aufnahmekammer ausgebildet ist, 
der ein GuBblock (1 1) fOhrbar ist und in dem eine 
zweite Aufnahmekammer ausgebildet ist, die zur 
.ersten Aufnahmekammer fuhrt und die einen Bo- 
den hat, der hdher als ein Boden der ersten Auf- 45 
nahmekammer ist und wobei ein vorspringender, 
Abschnitt zwischen den Baden der ersten und zweK 
ten Aufnahmekammern ausgebildet ist. 

19. Warmhalteofen zur Aufnahrae von Metall- 
schmelze mit einem Ofengehause (10), in dem eine 50 

, erste Aufnahmekammer (32) und eine zweite Auf- 
nahmekammer (33) ausgebildet sind, wobei eine 
Ofenwandung zwischen der ersten und der zweiten 
Aufnahmekammer (32, 33) gebildet ist und eine 
Fluidpassage (32) ausgebildet ist, uber die die Me- 55 
tallschmelze, die auf einem Boden der ersten Auf- 
nahmekammer (32) gehalten ist, hin zur zweiten 
Aufnahmekammer (33) fuhrbar ist. 

20. Warmhalteofen nach Patentanspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Fluidpassage eo 
(22a) ein Filter (22) zum Ausfiltern von Verunreini- 
guhgen in der Metallschmelze angeordnet ist. 

21. Warmhalteofen nach Patentanspruch 19 oder 
20, gekennzeichnet durch einen AuslaB (60) fur Me- 
tallschmelze und eine Abdeckung (24), wobei der 65 
AuslaB (60) am Ofengehause (10) ausgebildet ist 
und mit der zweiten Aufnahmekammer (33) ver- 
bunden ist, und die Abdeckung (24) vorgeseheh ist 



den AuslaB (60) fur Metallschmelze abzudecken. 

22. Warmhalteofen nach einem der Patentanspru- 
che 19 bis 21, gekennzeichnet durch eine dritte Aufr 
nahmekammer (31) fur Metallschmelze, die mit der 
zweiten Aufnahmekammer (33) verbunden ist und 
der ein GuBblock (1 1) zufuhrbar ist, wobei die drit- 
te Aufnahmekammer (31) einen Boden (10a, 10b) 
hat, der hoher angeordnet ist, als ein Boden (10c), 
der zweiten Aufnahmekammer (32). 

23. Warmhalteofen nach Patentanspruch 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB eiri vorspringender Ab- 
schnitt (10b) zwischen der dritten und der zweiten 
Aufnahmekammer (31, 33) ausgebildet ist. 

24. Warmhalteofen nach einem der Paten tanspru-: 
che 19 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die 
zweite Aufnahmekammer (33) obere und untere 
Boden (IOf, 10e) hat, die sich in ihrer Hdhe vonein- 
ander unterscheiden. 

25. Warmhalteofen zur Aufnahme von Metall- 
schmelze mit einem Ofengehause (10), in dem eine 
Aumahmekammer (31, 32; 33) fur die Metallschmel- 
ze ausgebildet ist einer oberen Ofenwandung (1, 
34); die gemeinsam mit dem Ofengehause (10) die 
Aufnahmekammer (31, 32, 33) bildet wobei die obe- 
re Ofenwandung (1, 34) eine Waridflache (10h) hat 
die im wesentlichen der Metallschmelze ausgesetzt 
ist und mit einem Inertgas-Generator (23) zur Er- 
zeugung von Inertgas, urn Oxide, die in def Metall- 
schmelze enthalten sind, zu deren Oberflache hin 
anzuheben. 

26- Verfahren zur Aufnahme yon Metallschmelze in 
einem Warmhalteofen, insbesondere nach einem 
der vorhergehenden Patentanspruche, mit den 
Schritten: 

— Binfuhren von Metallschmelze in den 
Wannhalteofen (100. 200) bis zu einem yorbe- 
stimmten Pegel (16), bei dem eine obere Wan- 
dung (1. 34) des Warmhalteofens (100, 200) der 
OberfUlche der Metailschmelze ausgesetzt ist 

. .'und •'' 

— Erzeugen von Inertgasen der Metallschmel- 
ze, wo bei Oxide in der Metallschmelze zu o"e- 
ren Oberflache hin ahgehoben werden. 
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